ASGCO

( ) Complete Conveyor Solutions ( )

FICHA TECNICA DE APLICACION
DE PRODUCTOS FLUIDIFICANTES

Nombre de Planta:

Persona a Contactar:

Direccion: Teléfono: FAX:

Ciudad: Estado/Region: CodigoPostal:__ Fecha:

Correo Electronico:

Condiciones del Material

Tipo de Material:

Peso: Ib. por Pie Cubico: o kg por Metro Cubico:

Contenido de Humedad: ] Seco ] Himedo ] Humedad %
Temperature of Material: ] Ambient (] High degrees F ] cC
Condicion: ] Grano grueso 1 Granular 1 Fino 1 Polvo L] Pegajoso

Tamarno de Particula:

Nivel de Compactacion del Material: [_] Duro [_] Blando

Informacion Sobre el Recipiente

Forma del Recipiente: ] Cuadrado/Rectangular L] Redondo ] Tolva ] Otro
Material del Recipiente: [_JAcero [_]Inoxidable [ Hormigéon [ Madera [] Otro
Grosor de la Pared: (d pulg [ mm ¢ Recipiente Revestido? ] Si 1 No
Material Revestimiento del Recipiente: Grosor Revestimiento: [ pulg ] mm
Fondo Vibratorio Instalado: ] Si 1 No
Actualmente enuso:  [] Si ] No
Frecuencia de Descarga: [_] Continua ] Intermitente
Método de Descarga: ] Banda ] Tornillo ] Tolva ] Oftro
INFORMACION DIMENSIONAL COMPLETA O DIBUJOS DE SUMINISTRO
Estandar de Medicién: [] Pulgadas/Pies ] Milimetros/Metros
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Necesita Soluciones...

para mejorar la eficiencia, seguridad y productividad? Preguntele a...ASGCO®

www.asgco.com | 800.344.4000

() Complete Conveyor Solutions ()




Tipo de Problemo

Problema de flujo: L] Formacion de puentes L] Formacion de agujeros de ratas [[] Compactacion ] Adherencia a lo

Describa el problema:

¢, Doénde ocurre?

¢ Hay material acumulado actualmente? ] Si (d No
Grosor de la acumulaciéon de material: (] pulg ] mm
Volumen de la acumulacion de material: 1 Ibs ] tonelados

Tiempo que ha estado presente la acumulacion:

Solucion Actual

Método actual en uso: (es decir, golpear con martillo; hurgar)

Fluidificantes actual o previamente utilizados:

Frecuencia y duracion del método actual utilizado en un periodo de 24 horas:

Efecto que tiene el método actual en el material/problema:

Disponibilidad de Energia

Preferencia de energia: (] Eléctrica (L1 Neumatica (] Hidraulica
Neumatica: Presion Disponible: (dpsi o [bar

Volumen Disponible: (JCFM3 o [cm/min

¢ Filtro y/o Secador en Linea de Aire? [_] Si (1d No
Distancia desde el suministro de aire existente hasta aplicacion: (] pulg
Eléctrica: Frecuencia (] 50 Hz (160 Hz

Fase de Alimentacion [_] Monofasica  [_] Trifasica

Voltaje:
Equipo a prueba de explosiéon necesario: ] Si [ No
Método de Control: [ Temporizador [_]PLC [_] Solenoide (] Manual

] mm

Tipo de ciclo utilizado: [_] Manual [] Intervalos temporizados [_] Automaticamente durante descarga

[ Automaticamente bajo condiciones sin flujo

Resultados/expectativas deseadas del Sistema de Fluidificantes:

Nota: Por favor adjunte dibujos y/o fotografias digitales si estan disponibles. Indique el area con problemas de flujo en el

dibujo.
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