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- Consulte siempre las normas basicas de seguridad
Aviso cuando esté trabajando con cualquier sistema
importante transportador. Para evitar dafios al equipo, asegurese de

que todos los controles del transportador estén
bloqueados y la fuente de alimentacion eléctrica esté
desconectada en todo momento durante la instalacion.

de seguridad

Vista General Si la estructura de montaje no esta disponible, se puede instalar
sobre placas de acero adicionales. Nota: El tubo de montaje
excesivo puede ser cortado después de la instalacion. También se
requiere lubricacién de sus componentes.

Diagrama de los Componentes
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1. Suporte de montaje 9. Prensa del Tubo (Lock Bolt)

2. Tubo de montaje 10. Perforaciones de Montaje

3. Hoja Cojin 11. Punta de hojas

4. Tubo de suporte 12. Fijador de hoja

5. Ajuste / Angulo 13. Suporte tapa de polvo

6. Tubo de soporte de mordazas perno 14. Escudo de polvo coucho

7. Perno de ajuste 15. Pin de seguridad

8. Ajuste del angulo de bloqueo del perno
Determinar El equipo TORO®es un limpiador secundario reversible y debiese de
ubicacién de ser instalado en el lado retorno de las banda donde esta salga dela

. polea motriz como se indica abajo. Preferiblemente deberia de estar

montaje ubicado adentro del chute de la polea motriz.
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Observe que el soporte se puede mover de un tirén, de cualquier
forma para apernar a la estructura existente. Ver Figura 2
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Posicidones de montaje tipico

4” (101.6)

Figura 2

Cortando las Si los soportes estan montado a un chute cerrado, una perforacion
alongada deben ser cortado en la pared de la tolva esto permitira las

perforaciones hojas y el tubo a pasar sin problema desde un lado del transportador
del Chute al otro sin topar. Ver Fig. 3.
3-3/4” (95.3)
— 2-1/2” (63.5)
9-3/4” (247.6)

4” (101.6)
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Soportes Insertar el tubo con las hojas ensamblados por los hoyos cortados

de montaje en el chute. Determinar la posicion deseada del tubo de montaje
y su soporte. Fijar los soporte a la pared del chute soldando o
apernando por la tolva.

Instalacion de
Limpiador con
tapa de polvo

Con los soportes apernado o soldado en posicion, insertar el tubo
Con las hojas fijadas por dentro de los hoyos cortado en el chute.
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1. Juntar completamente los componentes de un lado.
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2. Deslizar la tapa de polvo del caucho hasta el final del tubo de
soporte y que asegurar que quede totalmente plano con respeto
a la pared del chute.
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3. Deslizar la tapa de polvo del caucho hasta que cubra el tubo
totalmente y quede plano con respeto al chute.

4. Aplicar la prensa del soporte del tubo y alinear con los hoyos
del soporte lateral que soporta el tubo. Después sueltamente
asegurar el soporte de la prensa del tubo utilizando los pernos de
la fijacion de altura para el tubo.

5. Asegurar ajustamiento del angulo para que la pastillas de
carburo tungsteno de la hoja esta 90 grado al respecto a la banda
apretando el perno de ajuste de altura levantandolo hasta que
logras la tensién adecuado.

Repetir pasos 1-5 en lado opuesto del limpiador.
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OPERACCION

Después de montar el soporte fijado a la estructura del
transportador, ensamblar el limpiador al soporte.

Apernar la prensa del tubo al soporte lateral utilizando el
mecanismo indicado en Fig. 4 posicionar el soporte del tubo al
fijador del tubo en Fig. 5 apernar la parte de arriba del soporte
en su posicion repetir con el perno de abajo de la prensa del
tubo en montaje en Fig. 6

Subir ambos soportes del tubo y ajustar el Angulo a 90 grados
utiliza el ojo chino del suporte lateral levantandolo hasta quela
punta de la hoja toca la banda como se indica en la Fig. 7.
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Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6

Pruebe el funcionamiento del transportador.

Si ocurre vibracion, soltar el soporte del tubo girando el equipo y
sus hojas aproximadamente 5 grados en la direccién en el sentido
de la banda.

ASGCO® “Complete Conveyor Solutions” 6 Toro®con tensor Bolt-Up”™



Después un dia
de operacion

Semanalmente:

MANTENIMIENTO

1.) Inspeccionar el equipo limpiador para su adecuado
funcionamiento.

1.) Inspeccionar el equipo frecuentemente notando su eficiencia.
Inspecciones semanales son recomendadas, sin embargo
usualmente depende de las ventanas de servicio que se permitan
en la operacion.

2.) Limpiar el equipo entero regularmente para prevenir
acumulacion excesiva de materiales. Si el materiales tienen la
tendencia de acumularse en el limpiador puede ajustar el angulo
de ataque del raspador.

3.) Cuidadosamente inspeccionar los bordes de las hojas
asegurandose que las hojas no tengan dafios o estén desgastadas
(Reemplazar cuando sea necesario).

4.) Inspeccionar la superficie de la banda y sus bordes para dafios,
cortes, perforaciones o cualquier otro desgaste y otras malas
condiciénes que ocurran en la superficie de la banda. Evaluar el
estado de la banda y cambiarla si es necesario.

REEMPLAZO DE HOJAS Y AJUSTAMIENTO DE COCHILLAS

1.) Baja el tubo de montaje para retirar la hojas de contacto con la
banda. Aflojando los tornillos del tubo contra el soporte lateral del
tubo, y luego bajando el perno de ajuste.

2.) A continuacion, retirar el pin de seguridad y deslice el sporte
hace afuera con el cojin y las hojas juntas.

3.) Aflojay quite las tuercas y arandelas que fijan la hoja con los
cojines Toro®.

4.) Retire las hojas desgastadas y desechar .
5.) Coloque las nuevas hojas en el cojin Toro y reinstale las
tuercas y arandelas para sujetar las hojas en niveladas a lo largo

del borde del impiador.

6.) Vuelva a instalar el soporte de las hoja con las hojas en su
posicion y la tensionar segun las instrucciones.
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Resolucion de Problemas

PROBLEMA SOLUCION

Vibracion excesiva del limpiador. Asegurarse que todos los pernos estan bien apretados.

Si la banda no es multidireccional, girar 5 grados en la
misma direccion de la banda.

Material de retorno excesivo. Compruebe la tension adecuada del raspador.
Poner tensién adicional en el limpiador.

Revisar desgaste de las hojas. Revisar material de retorno. Si el limpiador no remueve
mas de 1/8 del material deberian aplicar un pre-
limpiador.

Instalar un rodillo estabilizador o polin de presién para

Curvatura excesivo de banda
poder aplanar la banda.

Limpiador no es capaz de tocar Instalar un polin prensor y/o rodillos estabilizador es
y mantener contacto con la banda para mantener la banda plana.
Material congelado en el limpiador Posicionar calefactores en el limpiador para derretir

el material congelado, use precaucién de no quemar el
limpiador o la banda.
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INFORMACION

Llave Descripcion Nimero de pieza
1 Bolt-Up Tensioner M-NW3-BU
2 Mounting Tube ASG-RBMT-(BW) [BW]=Belt Width
g Rubber Cushion ASG-CUS-TORO-6
11 Urethane Blade ASG-CUS-TORO-UB
11a Blade Tip TC ASG-BLD-TORO-6-TC-C (Requires Rubber Cushion)
11b Blade Tip AR ASG-BLD-TORO-6-AR (Requires Rubber Cushion)
12 Blade Holder ASG-RBBH- (BW)

Llame a su distribuidor autorizado de ASGCO® para sus consultas

0 piezas de reemplazo.
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