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- Consulte siempre las normas basicas de seguridad
Aviso cuando esté trabajando con cualquier sistema
importante transportador. Para evitar dafios al equipo, asegurese de

que todos los controles del transportador estén
bloqueados y la fuente de alimentacion eléctrica esté
desconectada en todo momento durante la instalacion.

de seguridad

Vista General Si la estructura de montaje no esta disponible tendrian que
agregar acero adicional. Nota: el tubo que no se necesita puede
ser cortado a la medida requerida.

Diagrama de los Componentes

TOROQ® tubo de montaje
TORO? fijador de hojas
Pin de seguridad
TORO® punta de hoja (F-Tip, C-Tip)

TORO?® cojin de hoja o TORO® hoja uretano
Duo-Spring” Tensor (Posicion levantado mostrada)
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Determinar El equipo TORO® es un limpiador secundario reversible y deberia
ubicacién de ser instalado en el lado retorno de las bandas donde salga de

tai la polea de cabeza como se indica abajo. Preferiblemente deberia
montaje estar ubicado adentro del chute del la cabeza
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Componentes
Dup-Spring”
Tensionador

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

Posicion Pull-Up
(Levanta hace arriba)

Posicion Push-Up
(Empuje hace arriba)

Suporte de montaje

Bloque de deslizamiento
Guia de UHMW

Pernos tipo prisionero

Guia Resorte / Gollia
Resorte decompression
Push-Up Resorte

Placa Push-Up con ilo largo
ACME Tuerca principal
Perno de ajuste ACME

Tapa de polvo
Perno de Ajuste (arriba) ACME
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Determinar
ubicacion
de montaje

Soporte
lateral

Posicion de montaje tipica

El equipo TORO"® es un limpiador secundario reversible y deberia
ser instalado en el lado retorno de las bandas donde salga de la
polea de cabeza como se indica abajo. Preferiblemente deberia
de estar ubicado adentro del chute de la cabeza.

El tensor Duo-Spring” se puede montar en la posicién Pull-Up o
la posicion Push-Up dependiendo de la estructura en que el
soporte del tensor se montara sobre y los componentes que lo
rodean. Ver Figura 1.

—y

NS

Figura 1. Ubicaccion tipica de montaje

» Distancia recomendada desde el punto despegue de la
polea 4”(100 mm).

» Distancia recomendada entre el centro del eje y la polea
deflectora 5" (140 mm).

El soporte lateral debe ser aplicado al chute o estructura
utilizando los perforaciones Y2 -13 UNC x 2 pernos de 1/2”.
Ver Figura 2 para las dimensiones de los hoyos.

Insertar el tubo con las hojas ensamblados por los hoyos
cortados en el chute. Determinar la posicién deseada del tubo
de montaje y su soporte. Fijar los soporte a la pared del chute
soldando o apernando a la tolva.
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Figura 2. Soporte de montaje lateral

* Para determinar la ubicacién deseada de los soportes de
montaje, localiza el borde inferior de la banda. A continuacion,
dependiendo de restricciones de espacio, elija entre Push-Up
posiciéon o Pull-Up posicion.

A. Posicion Push-Up (Empuje hace ariba)
El centro de los perforaciones de la abrazadera lateral
debiesen de estar ubicado 3-11/16" (94mm) mas abajo que la
cubierta inferior de la banda. Ver Figura 3.

B. Posicion Pull-Up (Levanta hace ariba)
El centro de las perforaciones de la abrazadera lateral
debiesen de estar ubicadas 1-1/4" (31mm) mas abajo que la
cubierta inferior de la banda. Ver Figura 3.
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Figura 3. Soporte lateral indicacién de altura para posicion
Pull-Up y Push-Up.

» Con el soporte lateral en posicibn marcar su ubicacién con las 4
perforaciones y después usando una broca de 9/16" (14mm) o oxi
corte, cortar los 4 perforaciones en la estructura o chute.

» Como indicado arriba los soportes laterales también pueden ser
soldados en posicion. Nota: Los soportes laterals son de Acero
Inoxidable 304.

Si los suportes estan montado a un chute cerrado, una perforacion
COrtandt_) las alongado deben ser cortado en la pared de la tolva esto permitira
perforaciones las hojas y el tubo a pasar sin problema desde un lado del

del Chute transportador al otro sin topar. Ver Figura. 3.

* El hoyo del chute cortado deberia de estar nivel con la forma
U de la indentacidon que tiene el soporte lateral, como indicado

en Figura 3.
Montaje de tensor Imagen del sistema Duo-Spring” mostrado en Figura 4. La foto en
Duo-Spring"" la izquierda indica posicién Pull-Up y la derecha es la posicion del

tensor Push-Up. Todos los componentes estan disponibles para
ambas posiciones partes especificas indicadas en Figura 4.

Figura 4. Duo-Spring” imagen completa: Pull-Up (Levanta hace arriba)
(Izquierdo) y Push-Up (Empuje hace arriba) (derecho) Tensionadores
(Ver préximas pagina)
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Posicion
Pull-Up
(Levanta
hace arriba)

Posicion

Push-Up

(Empuje
hace arriba)

Figura 4.
Montaje de Duo-Springm Con los laterales fijados a la estructura en ambos lados, deslizar el
y- Tubo de montaje por los cortes en el Chute e insertar pin en el otro
Tensor y®I“5talaCI°n lado. Deslizar cartucho en posicion. Ahora apretar un poco el
de TORO perno asegurando para que no gire el tubo. Ver Figura 5.

Figura 5. Soporte de montage lateral
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Posicionamiento
de la hoja
y alineacion

Con el tubo en posicidon, ahora deslice el soporte de hoja con los
cojines y hojas en el tubo de montaje. Ver Figura 6 .

Figura 6. Insertar cartucho en el tubo de montaje.

Ahora deslizar el fijador de hojas con cojines entrando el pin fijo en
el lado opuesto del tubo. Después pasar el pasador por el cartucho
y el eje de montaje fijandolo en su posicion final. Ver Figura 7.

Figura 7. Delizar fijador de hojas en posicion y fijar con el pasador.

Con el tubo y las hojas en posicién adecuada, ajustar las hojas
hasta que se logran una posicion perpendicular a la banda 90
grados. Centralizar las hojas con respeto a la banda soltando los
pernos de la abrazadera del tubo. Firmamente apretar los pernos
del resorte (a 65-70 ft-Ibs.)

Levantar las guias laterales en ambos lado hasta que toque la
banda, revisar que las hojas estén pareja con la banda por lo largo
de la hojas. Una vez perfectamente parejo el contacto con la
banda, elevar ambas abrazaderas parejamente. Ver Tabla 1.
Altura del resorte (H) es la tension recomendada. Ver Figura 8.
Firmemente apretar la contra tuerca contra las tuercas del resorte.
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Tabla 1. Duo-Spring” tabla de tension.

Ancho de banda Altura de resorte Compresién
18 4 3/4 [120mm] 1/4 [6mm]
24 4 11/16 [119mm] 5/16 [7mm]
30 4 5/8 [117mm] 3/8 [9mm]
36 4 9/16 [115mm] 7/16 [11mm]
42 4 1/2 [114mm] 1/2 [12mm]
48 4 11/16 [119mm] 5/16 [7mm]
54 4 5/8 [117mm] 3/8 [9mm]
60 4 9/16 [115mm] 7/16 [11mm]
72 4 1/2 [114mm] 1/2 [12mm]
84 4 7/16 [112mm] 9/16 [14mm]
96 4 3/8 [111mm] 5/8 [15mm]

Nota: Ancho de banda de 48” y hacia arriba use resorte de aplicaciones pesadas.

Figura 8. Altura de resorte (H) indicacion de medicién.

Pruebe el funcionamiento del transportador.

Si ocurre vibracion, soltar el suporte del tubo girando el equipo y
sus hojas aproximadamente 5 grados en la direccién en el sentido
de la banda.
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Después un dia
de operacion

Semanalmente:

MANTENIMIENTO

1.) Inspeccionar el equipo limpiador para su adecuado
funcionamiento.

1.) Frecuentemente inspeccionar el equipo notando su eficiencia.
Inspecciones semanales son recomendadas, sin embargo
usualmente depende de las ventanas de servicio que se permiten
en la operacion.

2.) Limpiar el equipo entero regularmente para prevenir
acumulacion de materiales excesivos. Si los materiales tienen la
tendencia de acumularse en el limpiador ajustar el angulo de
ataque del raspador.

3.) Cuidadosamente inspeccionar los bordes de las hojas
asegurandose de que las hojas no estén ni dafiadas ni
desgastadas (Reemplazar cuando sea necesario).

4.) Inspeccionar la superficie de la banda y sus bordes para dafios,
cortes, perforaciones o cualquier otro desgaste o otras malas
condiciénes que ocurran en la superficie de la banda evaluar el
estado de la banda y cambiarla si es necesario.

REEMPLAZO DE HOJAS Y AJUSTAMIENTO DE CUCHILLAS

1.) Bajar el tubo de montaje, aflojando el perno de ajuste en los
dos lados del limpiador. Esto desengancha las hojas de la banda .

2.) Para retirar el soporte de la hoja del tubo de montaje, retirar el
pin de seguridad del tubo de montaje. A continuacién, deslice el
soporte de la hoja sobre y hacia ariba para sacar el fijador de hoja
con cojin y hoja junto.

3.) Afloja y quite las tuercas y arandelas que fijan la hoja sobre
el cojin.

4.) Retire las hojas y desechar .

5.) Coloque nuevas hojas en el cojin TORO® y reinstale las tuercas
e arandelas para sujetar las hojas en el cojin TORO®, asegurandose
de que las hojas estén a nivel a lo largo del borde.

6.) Vuelva a instalar el soporte de hojas con cojines y nueva hojas en
el tubo de montaje y restable las hojas, de acuerdo con la
instrucciones.
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Resolucion de Problemas

PROBLEMA SOLUCION

Vibracion excesiva del limpiador.

Asegurarse que todos los pernos estan bien apretados.

Si la banda no es multidireccional, guirar 5 grados en
la direccion del sentido de la banda.

Material de retorno excesivo.

Compruebe la tensién adecuada del raspador.
Poner tensién adicional en el limpiador.

Revisar desgaste de las hojas.

Revisar material de retorno. Si el limpiador no remueve
mas de 1/8 del material deberian aplicar un pre-
limpiador.

Curvatura excesivo de la banda

Instalar un rodillo estabilizador o polin de presién para
poder aplanar la banda.

Limpiador no es capaz de tocar
y mantener contacto con la banda

Instalar un polin prensor y/o rodillos estabilizadores
para mantener la banda plana.

Material congelado en el limpiador

Posicionar calefactores en el limpiador para derretir
el material use precaucion de no quemar el limpiador
o la banda.
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Informacion

Llave Descripcion Nimero de pieza

1 TORO Mounting Tube ASG-RBMT-(BW) [BW]=Belt Width
2 TORO Blade Holder ASG-RBBH-(BW)
3 Locking Pin ASG-SSKMT-CL
4a | TORO C-Tip Blade ASG-BLD-TORO-6-TC-C (Requires Rubber Cushion)
4b | TORO F-Tip Blade ASG-BLD-TORO-6-AR (Requires Rubber Cushion)
5a | TORO Blade Cushion ASG-BLD-TORO-6
5b | TORO Urethane Blade ASG-BLD-TORO-UB
6 Duo-Spring Tensioner
127 - 427 Belt Width M-ASG-RSS
48” - 84” Belt Width M-ASG-RSS-A

Llame a su distribuidor autorizado de ASGCO® para sus consultas

0 piezas de reemplazo.
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