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Instrucciones de Instalacién y Seguridad RAZOR-BACK® CSB con Tensor de Bajo Perfil Spring-Shoc™

Aviso Siga siempre las normas bdsicas de seguridad al trabajar con
cualquier sistema de transportadores. Para evitar lesiones y dafios al
LTl CINCRe I o ino, asegiirese de que todos Los controles del transportador estén

Seguridud bloqueados y que la fuente de energia esté desconectada en todo
momento durante la instalacién y el mantenimiento.

Vista General Siga siempre las normas bdsicas de seguridad al trabajar con cualquier sistema
de transportadores. Para evitar lesiones y dafios al equipo, aseglrese de que
todos los controles del transportador estén bloqueados y que la fuente de
energia permanezca desconectada en todo momento durante la instalacién y el
mantenimiento.

Diagrama de
Componentes

TENSOR DE BAJO PERFIL
SPRING-SHOC™

ICUCHILLA

PLACA DE SUJECION

TUBO DE MONTAJE 3 | : i

CARTUCHO DE CUCHILLA |

ASGCO Mfg., Inc. 0 ASGCO

() Complete Conveyor Solutions ¢+



Instrucciones de Instalacién y Seguridad

Determinar la ubicacion
de montaje del limpiador

Ubique el Soporte de
Montaje

RAZOR-BACK® CSB con Tensor de Bajo Perfil Spring-Shoc™

El Razor-Back es un limpiador secundario de banda y, como tal, debe colocarse
en el lado de retorno de la banda después de que ésta deje de estar en contacto
con la polea motriz, tal como se muestra a continuacion. Preferiblemente, debe
instalarse dentro de los limites de la tolva de descarga o del chute de goteo.

as) jns)

Figura 1. Ubicaciones Tipicas de Montaje del Limpiador

La separacion recomendada desde el punto tangencial de la banda al salir de
la polea motriz hasta la punta de la cuchilla del limpiador es de 4 pulgadas (100
mm).

La separacion recomendada entre la punta de la cuchilla limpiadora y una polea
de retorno auxiliar (snub pulley) es de 5 V2 pulgadas (140 mm).

El soporte de montaje debe fijarse a la pared del chute o a la estructura del
transportador utilizando los cuatro orificios de montaje y pernos de cabeza
hexagonal de 2-13 UNC x 2 2 pulgadas. Consulte la Figura 2 para las
dimensiones de los orificios de montaje.

Los soportes de montaje también pueden soldarse en su lugar. (Nota: los soportes
de montaje son de acero al carbono con recubrimiento en polvo).
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Posicion de empuje (Push-Up Position)

El centro de los orificios superiores de montaje del soporte debe ubicarse a una
distancia MOA por debajo del borde inferior de la banda (MOA = desplazamiento
del soporte de montaje en posicion de empuje). Véase la Figura 3. La Tabla 1
indica la distancia MOA para cada tipo de punta de cuchilla Razor-Back.
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Instrucciones de Instalacién y Seguridad RAZOR-BACK® CSB con Tensor de Bajo Perfil Spring-Shoc™

Tabla 1: Desplazamiento del Soporte de Montaje
PUNTA DE LA CUCHILLA MOA
V-Tip Flush
C-Tip Flush

F-Tip 3/16” [5mm]

MDX V-Tip 1/2” [13mm]
MDX C-Tip Flush
CSB Flush
CSB Flush

AN

MOA Vi

T

Con el soporte de montaje sostenido en su lugar, marque la ubicacién de los
cuatro orificios de montaje. Luego, utilizando una broca de 9/16 de pulgada o
un soplete, corte los cuatro orificios para pernos en el chute del transportador
o en la estructura. Como se sefialé anteriormente, el soporte de montaje
también puede soldarse en su lugar.

Si los soportes de montaje van a instalarse en un chute cerrado, serd necesario
cortar una ranura alargada en la pared del chute para permitir que las
cuchillas y el tubo de montaje atraviesen de un lado al otro del transportador.
Véase la Figura 4.
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Instrucciones de Instalacién y Seguridad RAZOR-BACK® CSB con Tensor de Bajo Perfil Spring-Shoc™

Corte de Aberturas
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Figura 4. Dimensiones de las Aberturas del Chute
Ensamblaje de Tensor de El montaje del tensor Low-Profile Spring-Shoc se muestra en la Figura 5.

Se proporcionan todas las piezas para armar el tensor en cualquiera de las
posiciones. El hardware especifico para cada posicion del tensor Low-Profile
Spring-Shoc se muestra en la Figura 5.

Bajo Perfil Spring-Shoc™

BUJE DE RESORTEi
RESORTE DE COMPRESION
VARILLA DE ALINEACION) - —

i _ PLACA DE MONTAJE
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ABRAZADERA DEL TUBO DE MONTAJE

Figura 5.
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Instrucciones de Instalacién y Seguridad

Posicionamiento y
Alineacion de la Cuchilla

RAZOR-BACK® CSB con Tensor de Bajo Perfil Spring-Shoc™

Con el tubo de montaje y el portacuchillas en posicion, alinee las puntas de la
cuchilla de modo que queden perpendiculares a la banda. Centre la cuchilla en la
banda deslizando el tubo de soporte dentro de los collares del tubo de soporte.
Fije los bloques de sujecién alrededor del tubo para asegurar la rotacién y la
traslacion del tubo de montaje.

Eleve el deslizador girando uniformemente las tuercas de ajuste hasta que la
cuchilla haga contacto con la banda. Verifique que la cuchilla esté en contacto
uniforme con la banda a lo largo de toda su longitud. Una vez logrado el contacto
uniforme cuchilla/banda, eleve uniformemente el deslizador provocando que

el resorte se cargue. Continde apretando hasta alcanzar la fuerza ascendente
suficiente (presién de la cuchilla); consulte la Tabla 2 a continuacién. La altura
del resorte (H) es el punto de tensién inicial sugerido; véase la Figura 9. Apriete
firmemente la contratuerca en los dos pernos de ajuste.

Es posible que exista suficiente juego en la banda para que, mediante el propio
peso de la misma, se genere la fuerza descendente necesaria, de manera que no
sea necesario comprimir el resorte.

Tabla 2. Tensor Spring-Shoc, Tabla de Tensiones
ANCHO DE ALTURA DEL COMPRESION
BANDA/CORREA RESORTE (H) DEL RESORTE
18 4 3/4 [120mm] 1/4 [6mm]
24 4 1116 [119mm] 5/16 [7mm]
30 4 5/8 [17mm] 3/8 [9mm]
36 4 9/16 [115mm] 716 [1mm]
42 4 1/2 [14mm] 1/2 [12mm]
48 4 11116 [119mm] 5M16 [7mm]

Nota: Las bandas de 48 pulgadas de ancho o mds utilizan el resorte plateado de
servicio pesado.
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Instrucciones de Instalacién y Seguridad RAZOR-BACK® CSB con Tensor de Bajo Perfil Spring-Shoc™

Altura del Resorte

Ubicacion de la Medicion de la Altura del Resorte (H)
Haga una prueba de funcionamiento del transportador.
Si se produce traqueteo o vibracion de la cuchilla, intente aumentar la compresion

del resorte o gire ligeramente las puntas de la cuchilla en la direccién del
desplazamiento de la banda (en incrementos de 5 grados).
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Instrucciones de Instalacién y Seguridad

DESPUES DE UN DiA DE
FUNCIONAMIENTO:

Semanal:

REEMPLAZO Y RE-TENSADO
DE LAS CUCHILLAS DE
LIMPIEZA

RAZOR-BACK® CSB con Tensor de Bajo Perfil Spring-Shoc™

OPERACION Y MANTENIMIENTO

Inspeccione el limpiador para asegurar una limpieza y funcionamiento
adecuados de la banda.

La inspeccion frecuente es la clave para una limpieza correcta de la

banda y un mantenimiento sencillo del rascador. Se recomiendan
inspecciones semanales, aunque la frecuencia real del servicio puede variar
considerablemente segun las condiciones de operacion de la planta.

Lave regularmente todo el limpiador para evitar una acumulacién excesiva
de material. Si el material tiende a acumularse en el conjunto del rascador,
puede ser necesario reubicar el rascador.

Inspeccione cuidadosamente las puntas de desgaste de las cuchillas del
limpiador. Asegurese de que las cuchillas no estén astilladas ni desgastadas.

Revise las superficies y los bordes de la banda para detectar grietas,
rasgaduras, desgarros, perforaciones u otras condiciones de desgaste o
dafio en la superficie o en los bordes de la banda. Si es necesario, realice las
reparaciones correspondientes en la banda.

Baje el tubo de montaje aflojando el perno de ajuste en ambos lados del
limpiador. Esto desenganchard las cuchillas del limpiador de la banda.

Para retirar el portacuchillas del tubo de montaje, extraiga el pasador de
blogueo del tubo de montaje. Luego deslice el portacuchillas hacia un lado y
hacia arriba para retirar el cartucho con cojines y cuchillas ensamblados.

Afloje y retire las tuercas y arandelas que sujetan las puntas de las cuchillas a
los cojines.

Retire las puntas de cuchilla desgastadas y deséchelas.

Coloque las puntas de cuchilla nuevas en los cojines Razor-Back y vuelva a
instalar las tuercas y arandelas para sujetar las puntas a los cojines Razor-
Back, asegurdndose de que las puntas queden al ras a lo largo del borde de
ataque.

Vuelva a instalar el portacuchillas con los cojines y las puntas de cuchilla
nuevas en el tubo de montaje y vuelva a acoplar las puntas de cuchilla de
acuerdo con las instrucciones.
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Instrucciones de Instalacién y Seguridad

Informacion

RAZOR-BACK® CSB con Tensor de Bajo Perfil Spring-Shoc™

CODIGO DESCRIPCION NUMERO DE PARTES
1 Razor-Back® Mounting Tube ASG-RBMT - (BW) [BW]=Belt Width
2 Blade Holder ASG-RBBH - (BW)
4 F-Tip ASG-BLD-RZ-6-AR
4a C-TIP ASG-BLD-NW3-6-TC-C
4b V-TIP ASG-BLD-RZ-6-TC
4c MDX V-TIP ASG-MDX-BLD-RZ-6-TC
4d MDX C-TIP ASG-MDX-BLD-NW3-6-TC-C-MDX
4e CSB Flat Carbide ASG-URE-CSB-(BW)F-C
4f CSB Flat Urethane ASG-URE-CSB-(BW)F-U
4g CSB Curved Urethane ASG-URE-CSB-(BW)C-U
5 Cushion 6” AR RZ ASG-CUS-RZ-6C
6 Spring-Shoc™ Tensioner
127-42” BW M-ASG-RB-ST-SEC-1242
48”-84"" M-ASG-RB-ST-SEC-4896

Llame a su distribuidor de ASGCO para cualquier consulta o para solicitar repuestos
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Instrucciones de Instalacién y Seguridad RAZOR-BACK® CSB con Tensor de Bajo Perfil Spring-Shoc™

SOLUCION DE PROBLEMAS

PROBLEMA SOLUCION

Excesiva vibracion del rascador. Asegurese de que todos los pernos estén bien apretados.

Si la banda no es reversible, gire la cuchilla unos 5 grados en la
direccién del movimiento de la banda.

Excesivo retorno de material Verifique la tension adecuada del rascador. Aplique tension adicional
(carryback). al limpiador.

Movimiento excesivo de la banda, | Instale un rodillo de sujecion para estabilizar la superficie de la

arqueo. banda.
Imposibilidad de tensar Instale un rodillo de sujecidn para reducir la comba de la banda al
correctamente el rascador; la tensar.

banda se separa de las cuchillas.

Material congelado en el rascador. | Coloque calentadores cerca del rascador para derretir el material
congelado. (Tenga cuidado de no quemar la banda ni el limpiador).
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